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Técnicos

Dados

m (onstrugdo compacta com ampla drea de trabalho

m Qifo eixos controlados pelo CNC, sendo 2 circulares

m Comando numérico Fanuc 31i Model B

m Operacges simultdneas de até quatro ferramentas

m Dois carros verticais (V1 e V2) para cortar e formar

m Carro cruzado CNC dianteiro (X1/21) com inferpolacio plena dos 2 eixos

m Dispositivo para operacdes posteriores com trés posicdes

m Acionamento dos carros e do revélver através de servo-motores Fanuc
e fusos de esferas recirculantes

m Acionamento da drvore principal através de um motor spindle Fanuc

m Fixo (

m Transportador de cavacos

m Lubrificacdio centralizada

m Carro cruzado CNC traseiro (X2/2) com interpolacdo plena dos 2 eixos e:
- Revolver Sauter, tipo estrela, servo-acionado

- Qifo posigoes porta-ferramentas
- Ferramentas acionadas

- Estagdo de agarre, acionada, com placa para pegas até D.65 mm
- Fuso da estagdo de agarre acionada sincronizavel com o fuso principal
- Tempo de tombo do tambor porta-ferramentas:
estacio-esfacdo: 0,3 seg. / 180° 0,48 seg.
- Passagem do fluido refrigerante pelas ferramentas do revolver
- Giro bi-direcional do tambor porta-ferramentas
m Tomada para inferfaceamento com alimentadores e magazines de barras

Disposicao das ferramentas
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m Modelo TBC42 TBC 60 m Modelo TBC42 TBC 60
® (opacidude de usinagem ® Ferramentas acionadas standard \DI
barra redonda mm 42 60 nimero de estacdes 7/1
barra sextavada mm 36 52 dimetro mdximo da haste da feramenta  mm 13
barra quadrada mm 29 42 poténcia 100% (continua) kW/HP 1,1/15
® Acionamento do motor principal poténcia25% (intermitente) kW/HP 3,7/5,0
rofacdo mdxima do fuso pm 5000 4000 torque 100% / 25% Nm 7/12
poténcia 100% (continua) kW/HP 7,510 rofacdo mdxima rpm 6000
poténcia40% (intermitente) kW/HP 11/14,7 m (obecote de agarre
torque constante Nm 76,3 95,4 diimetro da placa de sujeicdo mm 85
® Acionamento dos carros (Avango rdpido) didmetro maximo de fixacio mm 65
carro dianteiro cruzado (X1/21) m/min 15/15 comprimento mdximo de agarre mm 25
carro do revélver porta-ferramentas (X2/22) m/min 15/30 rotaco mdxima rpm 4000
carros verticais V1/V2 m/min 15/15 m Esfacdo de operacdes posteriores
forca de avanco de todos os carros N 2500 ndmero de estacdes porfa-ferramentas/ejecio 3/1
W Revélver-estrela porta-ferramentas ® Comando numérico
numero de estacdes/cabecote de agarre 7/1 fabricante Fanuc
seccio transversal da ferramenta mm 16x16 comando de 2 canais 31i Model B
padrdo de fixacdo do porta-ferramentas \DI 25 B Medidas e pesos
fempo de giro entre duas estacdes seq. 0,3 comprimento x profundidade x altura~~ mm 2200 x 1270 x 1580
tempo de giro livre entre duas estacdes  seq. 0,06 peso liquido kg 2500
tempo de giro 180° Seg. 0,48 Dados sujeitos a alteraces sem prévio aviso.
| Fixo (
rotacdo maxima pm 100
unidade de programacdo qraus 0,001
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