TND 42/65 S

Centros de torneamento com' contrafuse




Conceito

Centros de torneamento com 2 revélveres,
fuso e contrafuso

Os centros de forneamento Ergomat, modelos TND 42 S
e TND 65 S, foram desenvolvidos para o produgdo de
pecas complexas na produgdo seriada. Elas possibilitom
a execugdo de operagdes de formneamento e fresamento
com alto grau de automafizagdo, controlando diversos
eixos lineares e circulares, além de utilizar ferramentas
fixas e acionadas. A usinagem do lado de corfe da pega
é realizada simultGneamente com a usinagem do primeiro
lado.

O barramento inclinado em 60° permite a queda livre

dos cavacos e acesso confortavel a érea de trabalho. Os

Dispositivo de »—
separa¢ao de pecas

Area de trabalho =

componentes e elementos das maquinas asseguram alia
precisdo e repetibilidade confidvel na usinagem de todos os
tipos de materiais, inclusive aqueles de dificil usinabilidade.

OsTND 42 Se TND 65 S sdo equipados com fuso principal,
contrafuso e dois revélveres. O revélver superior conta com

ergomat l —~1

TND42S eTND 65 S

12 posicdes portaferramenta e o inferior com 8 posicdes,
ambos com assento VDI 25. Os dois permitem a aplicacao
de ferramentas acionadas para a execugdo de fresamentos,
furacdes e rosqueamentos axiais e radiais.

O dispositivo de separocdo de pecas faz parte da maquina

Contrafuso L

barramento inclinado em 60°
com livie queda dos cavacos.

fixagéo por pinga ou placa.

bésica. Uma calha receptora, montada no revélver inferior,
recebe a peca acabada e a deposita na esteira transportadora,
através da qual é levada para o lado esquerdo da maquina.
O transportador de cavacos e o sistema de refrigerag@o sdo
infegrados ao fanque do fluido refrigerante, removivel para
limpeza e manutengdo.

O comando numérico com programagdo em 2 canais, 0s
acionomentos de 0ltima geracdo, a excelente disposicdo das
ferramentas e o ampla érea de trabalho facilitom a operagdo
e agilizam a preparacdo do equipamento para cada novo
lote de produgGo.

® Revolver superior
de 12 posigdes com assento VDI 25.

® Transportador de cavacos
integrado ao tanque de refrigeragdo.



12 posigdes com assento VDI 25,
opcao: ferramentas acionadas.

=
Rotagdo max. 5.000 rom (TND 42 §).

Pincas conforme DIN 6343 aofé
@ 42 mm ou placa @ 85 mm.
Rotag@o max. 5.000 rpm.

8 posicoes com assento VDI 25,
opgdo: ferramentas acionadas.



na versdo bdsica, as maquinas sdo forecidas com
sislema de sujeicdo conforme DIN 6343 até @ 60 mm.
Opgdo: outros sistemas de fixagGo até & 65 mm.

Pincas conforme DIN 6343 até @ 42 mm
Opcdo: placa @ 85 mm.
Pecas usinadas de até @ 30 mm podem ser descarrega-

daos através do contrafuso.

Composto de calha e transportador de pegas com saida
do lado esquerdo da maquina.

Standard 6 bar,
opgdo: 20 bar.
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écnicos
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Dados

u Modelo TND 425 TND 655

= Fuso principal
Passagem mm 42 60
Rotagdo mdxima pm 5.000 4.000
Poténcia 100% / 25% kW 75/
Torque 100% / 25% Nm 46,6/9 71,6 /140
Pingas DIN 6343 (S) 42 60
Qutros sistemas de fixagdo (0) 4 65
Eixo C
Rotagdo mdxima pm 100
Resolugdo graus 0,001

m (ontrafuso
Rotagdo mdxima pm 5.000
Poténcia 100% / 25% kw 22/55
Torque 100% / 25% Nm 14/36
DiGmetro de passagem mm 30
Didmetro mdx. pingas DIN 6343 (S) mm 42
Didimetro de fixagdo com placa @ 85 (0) mm 65
Eixo C
Rotagdio mdxima rpm 100
Resolugdo graus 0,001

= Avancos rdpidos
Carro revélver superior (X1 /1) m/min 18/30
Contrafuso (X2 / 72) m/min 18/30

= (uyrsos dos eixos
X1/7 mm 105/ 260
X2/12 mm 165/ 230

= Revdlver superior (X1 /1)
Némero de ferramantas fixas (S) / acionadas (0) 12
Padrdo de fixado do porta ferramentas VDI 25
Tempo de giro entre 2 estagdes seq 04
Tempo de giro 180° seq 09
Rotagdo mdxima ferramenta aconada (0) rpm 5.000
Poténcia da ferramenta acionada 100% / 25% (0) kw 09/22

= Revolver inferior
Nimero de ferramentas fixas (S) / acionadas (0) 8
Padréo de fixagio do porta ferramentas VDI 25
Tempo de giro entre 2 estagdes seq 04
Tempo de giro 180° seq 09
Rotagdo mdxima ferramenta adonada (0) rpm 5.000
Poténcia da ferramenta acionada 100% / 25% (0) kW 10/14

® (alho separadora
Didimetro mdximo da pega mm 65
Comprimento mdximo da peca mm 100

 Sistema de refrigeracio
Pressiio do liquido refrigerante (S) / (0) bar 6/20
Copacidade do tanque I 200

® (omando numérico Fanuc 0i-TD

® Peso liquido kg 4.100

Dados sujeitos a alteragdes sem prévio aviso.

(S) - Standard (0) - Opcional
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B Mais de 50 anos de inovacao

Fundada em 1962, a Ergomat, empresa iradicionalmente inovadora,
é sinénimo de seriedade e competéncia. Prova disto sdo mais de
18.000 maquinasferramenta produzidas, que operam no Brasil e em

mais de 30 paises nos 5 continentes.

B Assessoria técnica

A elaboracdo de estudos econdmicos e de viabilidade técnica para
atender as necessidades de usinagem de pecas, com a escolha da
maquina mais adequada, faz parfe do cotlidiano da equipe de
vendas técnicas da Ergomat.

Ao adquirir um torno Ergomat, o cliente recebe um equipamento
moderno e confidvel, assessoria técnica complefa, freinamento e
pecas originais garantidas. Assim trabalha a Ergomat: apoio fofal a

seus clientes, visando parcerias sélidas e de longa duragao.

m Treinamento
Treinamentos de programagdo, operacdo e manutencdo através de
técnicos especializados, nas modernas instalagdes da Ergomat ou nas
dependéncias dos clienies, sdo minisirados regularmente.

M Assisténcia tecnica
A assisténcia técnica global, estoque completo de pecas de reposicdo

e atendimento personalizado sGo prérequisitos essenciais para o

pronto atendimento do mercado. Os técnicos, engenheiros mecanicos
e elefrénicos da Ergomat estdo preparados para prestar todos os

servicos de manutencdo com exceléncia.

Tel +55 11 5633 5000 / E-mail vendas@ergomat.com.br / www.ergomat.com.br
Rua Arnalde Magniccaro, 364 / 04691-902 / S@o Paulo / BR
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